LOS METALES

Propiedades de los metales

Los metalesson unos materiales de enorme interés. Se usamisimao en la industria,
pues sus excelentes propiedades de resistgroaductividadson de gran utilidad en
la construccion de maquinas, estructuras, mecasistirouitos y herramientas.

¢, Quieres conocer algunas de las propiedades magamies de estos materiales? Aqui
tienes algunas de ellas:

Tienen urbrillo muy caracteristico.

Son maslensosy pesados que otros
materiales de uso técnico.

Su grarresistencia mecanicdes
permite soportar grandes esfuerzos,
presiones y/o golpes.

Algunos de ellos son muuros.

Conducen muy bienel calor y la
electricidad.

Tienen grandes posibilidades de Objetos de metal
trabajo, como doblar, cortar, estampa
fundir o moldear.

Algunos metales se emplean en estado casi puroe(qulata, oro...), pero la mayoria
se combinan entre si 0 con otros elementos formaledaionepara ampliar y
mejorar sus propiedades.

| METALES FERRICOS - Aleaciones de hierro |

Cuando_fundimosin metal y lo mezclamos con otros metales o eleysg®stamos
produciendo unaleacion Las aleaciones se hacen para mejorar las prajgedie un
metal de cara a un determinado uso, pues en epiadoese metal puede no ser
adecuado para lo que deseamos construir. Por ejempdiria interesarnos que fuera
mas duro, 0 mas resistente a _la corrgsionmas ligero, o mejor conductor,

Las aleaciones de mayor uso industrial son lashagto Algunas de ellas son las
fundiciones (entre 1,7 y 6,6% de carbono) y laseros(menos del 1,7% de carbono).
El acero es tan utilizado, que se le da trato d&lnper si mismo, pero no debemos de
olvidar que se trata de una aleacion. Sin embangando hablamos de acero aleado,
hablamos de acero con otros metales (cromo, nigarehdio), tratando al acero como si
fuera un metal puro. El acero es el metal mas coiky y se produce mas acero que
todos los demas metales juntos. Por ello, su peimuy asequible y su uso estad muy
extendido.



Lasfundicionesson de facil
moldeo, y de mayor resistenc
a la corrosion que el acero

FUNDICIONES ; : &
comun, pero menos resistente)

+ de 1.7% de (

Se usan en, alcantarillado,
piezas artisticas, forjas ...

Losaceros comuney de
construcciontienen una
aceptable dureza y resistencis
ACEROS | Son los mas econdmicos.
COMUNES
-de 1.7% de ( Se emplean en tornillos,
estructuras de edificios,
carrocerias, herramientas

comunes, ...

Entre losaceros especialese
encuentran logoxidables que
se obtienen de mezclar acero
con cromo y niquel.
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vayan a estar en contacto cor ¥ o

agua, para evitar que se oxidg

Ademas tenemos aceros al
cromo, al vanadio...

IMETALES NO FERRICOS I\

Ademas del acero, destacan otros metales de wseefre como el cobre, el latén o el
bronce. Son todos ellos mas caros que el acem aptgunos tienen propiedades que los
hacen recomendables para ciertos usos. Observarkderisticas de estos metales en
la siguiente tabla:

COBRE

* Es poco duro y se dobla facilmente.
* Tiene un color rojo caracteristico.

» Muy resistente a la corrosion.

* Es uno de los mejores conductorete
la electricidad y del calor.

Se utiliza en conductores eléctricos
(cables, bobinas...) y en tuberias de
calefaccion y gas.




LATON
(aleacion de
cobre y zinc

* Es de color amarillento y aspecto
agradable.

» Bastante resistente.

» Mas facil de moldear y trabajar que
el cobre.

 Bastante econémico.

Se utiliza en casquillos, cerrajeria,
decoracion, contactos eléctricos, ...

BRONCE
(aleacion de
cobrey
estafno)

* Muy resistente a los esfuerzos, al

desgaste, a la corrosion y muy TEN/
* Muy apto para fundir.
* Aspecto bello.

Se utiliza en griferias, componentes
maquinas, campanas y esculturas.

ALUMINIO

 Es uno de los metales mas ligeros.

* Tiene una no muy elevada resistenc
mecdénica.

» Conduce muy bien el calor y la
electricidad.

* Se trabaja con facilidad.

Se utiliza en aerondutica, piezas de
maquinaria, envases, utensilios de
cocina, etc.

PLOMO

* Es muy pesado.
* Se trabaja con facilidad.
* Tiene poca resistencia mecénica.

Se utiliza como lastre u para aislar las
radiaciones nucleares y rayos X

ESTANO

* Es muy blando.

* Funde a baja temperatura (232°C)
* No se corroe con los alimentos ni ca
el agua.

Se utiliza en soldadura blanda y para
hacer aleaciones.

TITNANIO

* Es muy ligero, y tiene una muy bue
resistencia mecénica.

* ES muy caro.

* Es biocompatible

Se utiliza en aeronautica, en barcos y

protesis de huesos artificiales.




MERCURIO

* Es el Unico metal liquido a temperatfi=*
ambiente.
* Es muy pesado.

Se utiliza sobre todo en la industria
guimica, con mucha precaucién porq
es muy téxico.

CROMO

* No sufre oxidacion ni corrosion.
» No tiene buenas caracteristicas
mecanicas, porque es fragil

Se utiliza para aleaciones del acero,
para recubrir el acero corriente en un
proceso llamado cromado.

ZINC

* Es un metal blanco azulado que no
brilla.

» No presenta oxidacién ni corrosion.
* Sus propiedades mecéanicas no son
buenas.

Se utiliza para hacer laton y para
recubrir el acero corriente en un proc
llamado galvanizado.

METALES
PRECIOSO}{

» Son eloro, laplata y elplatino.

* Su bello aspecto se conserva con e
tiempo. 3
» Se pueden encontrar en la naturalez
forma de pepitas.

 Son los mejores conductores eléctri

Se usan en joyeria y también para
instrumentos de gran precision.
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Obtencioén de los metales

La mayor parte de los metales se
encuentran en la naturaleza combinados
con otros elementpformando minerales
metalicos

Necesitan, por tanto, un proceso de
extraccion del metal que nos interesa
desde el mineral que lo compone.

Por ello, el primer paso en la obtencién del metakiste en localizar y extraer el
mineral, que normalmente se encuentra en el subhs@lsta etapa corresponden los
trabajos demineria.

La extraccién de los minerales se realiza praaticaninas subterraneas o a cielo
abiertocon la ayuda de grandes méaquinas.

Como los minerales metalicos estan mezclados c¢or otateriales, hay que triturar la
roca extraida para separar el mineral metalicoedd de materiales.

Una vez obtenido el mineral metalico, es necesaparar el metal que contiene del
resto de componentes. Esta separacién se realthanteediferentes procesos
siderurgico® metalurgicosEn ocasiones, los metales se mezclan con otros
compuestos para formar aleaciones.

Como ejemplo, aqui puedes ver el proceso de oldtenel acero: Este proceso es lo
que se denomina PROCESO SIDERURGICO. El aceroreetal mas procedido del
mundo (con una produccién solo superada por laodaigén), el mas estudiado, y
también uno de los mas complejos.

El proceso siderurgico
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En esta primera etapa, se introducen las materimsap en el horno alto, junto con el
combustible (carbén de coque) y obtenemos arrdbéré con un gran contenido en
carbono disuelto, que es la base del acero) yiadcpre no sirve para nada). El proceso
alcanza temperaturas superiores a 1500°C.
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El arrabio se trata con Oxigeno (o aire a pregp@nd quitarle parte de su carbono (se
va como CO2) El producto resultante es acero (enaworia) con un porcentaje de
carbono menor del 2% o fundicion (si el porcentiearbono sobrepasa ese 2%). Este
acero se puede alear para obtener ferroaleacidnesero inoxidable.
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Los grandes lingotes de acero que salen de laaaveson Utiles para la industria. Se
debe cambiar su formato, bien en forma de bobieahdpas o de hilos. Este proceso
se desarrolla en los llamados trenes de laminaEta. es una vista del proceso general.
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Al principio, cuando las planchas son muy gruesag,que calentarlas mucho para
poder laminarlas sin que se rompan. Se llama lasidin&n caliente. Cuando van
guedando mas finas ya no hace falta tanto calerlama laminacién en frio.
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Después de laminar pasan directamente a vetas planta de hojalata.
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En la planta de hojalata se les da un recubrimipata evitar que se oxide, recubriendo
con estafo

Finalizado el proceso de obtencion y tratamientoragal, podemos fabricar con él una
gran variedad de piezas metalicas.



Procedimientos de fabricacidon con metales

Algunos de los procedimientos de trabajo méas haleisusonfundicion y moldeo
deformaciony corte y mecanizado

Se denomin&undicion al proceso de fabricacion de piezas, comunmente
metalicas pero también de plastico, consistenfaradir un material e introducirlo
en una cavidad, llamada molde, donde se solidifica.

El proceso tradicional es la fundicién en arena,seo ésta un materiggfractario
muy abundante en la naturaleza y que, mezcladarcdla, adquiere cohesion y
moldeabilidad sin perder la permeabilidad que plisilevacuar los gases del
molde al tiempo que se vierte el metal fundido.

Es el procedimiento a escoger para obtener fornggseyios complicados.

La deformacion es el cambio en el tamafio o forma de un cuerpolaeb
esfuerzos interngsroducidos por una o méaserzasaplicadas sobre el mismo.

El proceso tradicional es someter al metal al emgajrodillos o planchas con la
forma que queremos que adquiera, como por ejeraplodrrocerias de los coches.
Cuando el material de partida son chapas y sealésroha por golpeo contra
moldes, se llama estampacion.

Cuando la pieza la obtenemos quitando materiabstdyutilizamos el corte o
mecanizado. Si quitamos todo el material es urecpdro si lo que hacemos es
quitar material para hacer una hendidura, un su@gujeros concretos se
denomina mecanizado.

Para estos procesos se utilizan herramientas coahillas, tijeras de chapa,
taladros, tornos, fresadoras...



